PLATAFORMAS ARTICULADAS AUTOPROPULSADAS ELECTRICAS
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MODELOS 2™-45/25 2™-45/25 J DIAGRAMA DE TRABAJO Z™45/25 DC Bl
DIMENSIONES |
Altura maxima de trabajo* 15,70 m 15,80 m
Altura maxima de la plataforma 13,90 m 14,00 m
Alcance maximo horizontal 7,62 m 7,65m
Altura de la articulacion del brazo 7,03m 7,24 m
( Longitud de la cesta 0,76 m 0,76 m
@ Ancho de la cesta 1,83 m 1,83 m
( Altura - replegada 2,00m 2,00m
(© Longitud - replegada 5,56 m 6,83 m
@ Ancho 1,79 m 1,79 m
(@ Distancia entre ejes 2,03m 2,03 m
© Altura libre sobre el suelo — centro 0,24 m 0,24 m
Capacidad de elevacion 227 kg 227 kg
Rotacion de la cesta 180° 160°
Rotacion de la torreta 355° no continua 355° no continua
Voladizo posterior cero cero
Velocidad de traslacion — replegada 4,8 km/h 4,8 km/h
Velocidad de traslacion — elevada** 1,1 km/h 1,1 km/h
Pendiente superable*** 30 % 30 %
Radio de giro — interior 1,83 m 1,83 m
Radio de giro — exterior 4,26 m 4,26 m
Controles 24V DC Proporcionales 24V DC Proporcionales
Neumaticos industriales rellenos de espuma 22,9x36,8 cm 22,9x36,8 cm
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DIAGRAMA DE TRABAJO Z™-45/25 DC Bl J
Fuente de alimentacion — Modelo DC 48V DC (8 baterias de 6V, 350 Ah) 17m
Fuente de alimentacién — Modelo Bi-energy 48V DC + Kubota Diesel 12 CV (8,9 kw) sobre generatriz 16m |
Bomba de emergencia eléctrica 24V DC 24V DC o |
Capacidad del depdsito hidraulico 30,3L 30,3L
Capacidad del sistema hidraulico 4,61 4,61 n
Capacidad del depdsito de combustible — Bi 34,1L 341L 13m |
12m ¥
CE DC (neumaticos rellenos de espuma) | 6 963 kg | 7 394 kg 1om
CE Bi (neumaticos rellenos de espuma) \ 7190 kg \ 7 620 kg om /
CE EN 280/PB-10-611-03 o | E‘_
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*  Altura de trabajo = Altura de la plataforma + 1,80 m

**En modo elevacion, la maquina esté disefiada para operaciones en firme
*** \ler el manual del operario sobre la traslacién en pendientes

*** El peso varia en funcién de las opciones y de los requerimientos del pais
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PLATAFORMAS ARTICULADAS AUTOPROPULSADAS ELECTRICAS

Genie "'z 45/25 & 7°-45/25 J DC o Bi-Energy

Caracteristicas

ALIMENTACION ELECTRICA 0 BI-ENERGY DE GRAN

EFICACIA PARA USAR DURANTE TODO EL DIA.

CESTAS

e Cesta de acero de 1,83m - estandar
e Cesta con puerta abatible — opcion

e Cesta de 1,83 equipada de una puerta en la
fachada y dos latérales

e Cesta de 1,22 0 1,52m - opcién

ALIMENTACION
e 48V DC (8 baterias de 6 V, 350 Ah) ESPECIFICACIONES
— Modelo DC
e 48V DC (8 baterias de 6 V, 350 Ah) + motor ~Z™-45/25 DC & Bi
diesel Kubqta 12V montado sobre generatriz e Altura de trabajo de 15,70m
— Modelo Bl-energ}/ . ¢ Alcance horizontal 7,62m
¢ Cargador de baterias incorporado 25 A e Altura de la articulacion del brazo de 7,03m

¢ |ndicador de carga de las baterias y « Capacidad de elevacion hasta 227kg
interruptor por bajo voltaje

¢ Bomba de emergencia eléctrica 12 V

Z™-45/25 J DC & Bi
CONDUCCION ¢ Altura de trabajo de 15,80m
o 4x2 e Alcance horizontal 7,65m OPCGIONES Y AGCESORIOS

e Altura de la articulacién del brazo de 7,24m e Puerta abatible en la cesta

NEUMATICOS ¢ Capacidad de elevacion hasta 227kg  Cesta con rejilla de proteccion (a media altura)
: _ . ¢ Equipada en estandar de un plumin de y puerta abatible

¢ Industriales rellenos de espuma - estandar 1,52m con 135° de alcance de trabajo e Cesta con proteccion anti rozaduras alrededor

* Que no marcan el suelo rellenos de espuma (78° por encima de la horizontal y hasta de la barandilla

~ opcion 57° por debajo) e Toma de aire en la cesta
e Kit de alarmas (descenso/movimiento/

¢ Controles completamente proporcionales inclinacion) con luces intermitentes
¢ Cesta con nivelacion automatica ¢ Sistema de proteccién anti choque (sector
e Sistema de validacién de la traslacion aeronautico)
cuando la torreta esté orientada ¢ Bandeja de herramientas
* Concepcion del brazo doble paralelogramo e Compartimiento para lamparas fluorescentes
* Ausencia de voladizo posterior ¢ Soporte para tubos (un par)
¢ Rotacion hidraulica de la cesta * Soporte para subir cristales
e 355° de rotacioén hidraulica de la torreta ¢ Luces de trabajo en la cesta
e Cableado AC en la cesta ® Luces de conduccién
e Bocina e Cubierta de los controles de la cesta
e Alarma de descenso y de movimiento e Kit para remolque
e Cuenta horas ¢ Kit de arranque en frio — Modelo Bi

e Sistema de sobrecarga - cumple con las
directivas CE EN 280
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Si desea més informacion, péngase en contacto con el distribuidor local o con una de las oficinas de ventas de Genie. Las especificaciones de productos estan sujetas a cambios sin previo aviso y obligacion por parte de Genie. Los dibujos
y las fotografias de este folleto sélo aparecen con fines ilustrativos. Si desea instrucciones sobre el correcto uso de este equipo, consulte el Manual del Operario. El incumplimiento de las instrucciones del Manual del Operario asi como la
actuacion irresponsable de cualquier tipo por parte del operario, puede causar lesiones graves o la muerte. La Uinica garantia que se aplica es la que figura en nuestras condiciones generales de venta. Los productos y servicios listados
pueden ser marcas registradas o patentes de TEREX Corporation y/o una de sus filiales en los EE.UU y en otros paises. Copyright © 2006 de Genie Industries. « Genie » es una marca comercial registrada de Genie Industries en EE.UU. y
en otros paises. Genie forma parte del grupo TEREX.
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